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00 DSV 18 117 RVP 160 - RVP 200 - RVP 250 - RVP 300

 

00 DSV 16 120 RVP 160 - RVP 200 - RVP 250 - RVP 300 D2V 150 95V

DSO 300 97V

 

Umwandlungsverhältnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
mm

; pounds = 
g

=
kg

25.4 453.6 0.4536
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TRAGRAHMEN FÜR ZWEI VAKUUMPUMPEN 
UND ELEKTRISCHES GERÄT

TRAGRAHMEN FÜR ZWEI VAKUUMPUMPEN

Dieser Rahmen ist aus Stahlprofilen gefertigt und mit speziellen 
wetterfesten Farben lackiert.
Es eignet sich für die Montage von zwei Vakuumpumpen und der 
dazugehörigen elektrischen Ausrüstung.

Dieser Rahmen ist aus Stahlprofilen gefertigt und mit speziellen 
wetterfesten Farben lackiert.
Es eignet sich für die Montage von zwei Vakuumpumpen.

Art.

Vorbereitet für 

Gewicht Nr. 2 Pumpen

kg Mod.

 

Art.

Vorbereitet für Vorbereitet für

Gewicht Nr. 2 Pumpen Elektrisches Gerät

kg Mod. Art.

 

Halter für elektrische Geräte

Befestigungsplatte für 

Pumpensteckdosen

Befestigungsplatte für 

Pumpensteckdosen
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7.84

00 DSV 20 200 RVP 160 - RVP 200 - RVP 250 - RVP 300 DSO 300 98V

 

00 DSV 22 197 RVP 160 - RVP 200 - RVP 250 - RVP 300

 

Umwandlungsverhältnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
mm

; pounds = 
g

=
kg

25.4 453.6 0.4536
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TRAGRAHMEN FÜR DREI VAKUUMPUMPEN 
UND ELEKTRISCHES GERÄT

TRAGRAHMEN FÜR DREI VAKUUMPUMPEN

Dieser Rahmen ist aus Stahlprofilen gefertigt und mit speziellen 
wetterfesten Farben lackiert.
Es eignet sich für die Montage von drei Vakuumpumpen und der 
dazugehörigen elektrischen Ausrüstung.

Dieser Rahmen ist aus Stahlprofilen gefertigt und mit speziellen 
wetterfesten Farben lackiert.
Es eignet sich für die Montage von drei Vakuumpumpen.

Art.

Vorbereitet für Vorbereitet für

Gewicht Nr. 3 Pumpen Elektrisches Gerät

kg Mod. Art.

 

Art.

Vorbereitet für 

Gewicht Nr. 3 Pumpen

kg Mod.

 

Halter für elektrische Geräte

Befestigungsplatte für 

Pumpensteckdosen

Befestigungsplatte für 

Pumpensteckdosen



7

7.85

00 DV 16 1.5 300 256 22 300 256 22 3 10 200 DO 100 98V - DO 100 97V

00 DSV 08 5.5 400 380 10 700 502 49 5 10 300 D2V 150 95V - DSO 300 97V

00 DSV 33 7.0 500 480 10 700 602 49 5 10 400 DSO 300 98V - DSV 2000 99V

 

00 DSO 07 7.5 850 250 850 DSO 300 97V

00 DSO 08 9.0 920 430 920 DSO 300 97V

 

Umwandlungsverhältnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
mm

; pounds = 
g

=
kg

25.4 453.6 0.4536
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HALTERUNGEN FÜR ELEKTRISCHES STEUERGERÄT

Art.

Vorbereitet für

Gewicht A B C D E F G H I Elektrisches Gerät

kg Art.

 

Art.

Vorbereitet für

Gewicht A B C Elektrisches Gerät

kg Art.

 

 

NR.2 PLATTEN 50X50XH MM

MIT BOHRU ø12,5

NR. 4 LANGLÖCHERN

10,5X16 mm
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COLL 01 03 35 70 40 65 G1/2” 350 100 G1/4” 13 01 11 13 03 10 1.75

COLL 01 04 35 70 40 65 G3/4” 350 100 G3/8” 13 02 11 13 04 10 1.90

COLL 01 05 35 70 40 65 G1” 350 100 G3/8” 13 02 11 13 05 10 2.00

COLL 01 06 40 85 60 85 G1”1/4 420 160 G1/2” 13 03 11 13 06 10 2.50

COLL 01 07 40 85 60 85 G1”1/2 420 160 G1/2” 13 03 11 13 07 10 2.60

Umwandlungsverhältnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
mm

; pounds = 
g

=
kg

Adapter für GAS - NPT-Gewinde sind erhältlich auf S. 1.130 
25.4 453.6 0.4536
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VERTEILER FÜR VAKUUMPUMPEN UND VAKUUMSYSTEMEN

Die Verteiler haben die Funktion, das von den Pumpen und 
Vakuumsystemen erzeugte Vakuum auf mehrere Verbraucher zu 
verteilen.
Sie bestehen aus einem lackierten Stahlrohr, auf dem die 
Absperrventile und die Anschlüsse für die Geräte zum Ablesen und 
Steuern des Vakuumniveaus montiert sind.
Die auf diesen Seiten dargestellten sind Standard; auf Anfrage können 
sie mit anderen Abmessungen und Konformitäten geliefert werden.

Art.
A B C F G L M R Handventil E Handventil F Gewicht

Ø Ø Art. Art. kg

Nr. 5 2-Wege-Handventile ENr. 2 Deckel G1/4”

2-Wege-

Handventile F
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COLL 02 03 37.5 125 40 65 G1/2” 74 450 97 G1/4” 13 01 11 2.5

COLL 02 05 37.5 125 40 66 G1” 84 450 96 G3/8” 13 02 11 2.7

COLL 02 07 37.5 125 60 94 G1”1/2 108 450 127 G1/2” 13 03 11 2.9

COLL 03 03 20 70 30 55 G1/2” 64 250 87 G1/4” 13 01 11 1.2

COLL 03 05 20 70 40 66 G1” 84 250 96 G3/8” 13 02 11 1.4

COLL 03 07 20 70 60 94 G1”1/2 108 250 127 G1/2” 13 03 11 1.5

Umwandlungsverhältnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
mm

; pounds = 
g

=
kg

Adapter für GAS - NPT-Gewinde sind erhältlich auf S. 1.130 
25.4 453.6 0.4536
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     VERTEILER FÜR VAKUUMPUMPEN UND VAKUUMSYSTEMEN

Art.
A B C F G H L M R Handventil Gewicht

Ø Ø Art. kg

Art.
A B C F G H L M R Handventil Gewicht

Ø Ø Art. kg

Nr. 8 2-Wege-Handventile Nr. 4 Deckel G1/4”

Nr. 4 2-Wege- Handventile Nr. 2 Deckel G1/4”
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DO 100 98V 1 1 ~ 230-50Hz 7.5 8

DO 100 97V 1 3 ~ 230/400-50Hz 7.5 8

DO 06 98V 1 1 ~ 230-50Hz 5.5 2

DO 06 97V 1 3 ~ 230/400-50Hz 5.5 2

Umwandlungsverhältnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
mm

; pounds = 
g

=
kg

25.4 453.6 0.4536
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ELEKTRISCHES STEUERGERÄT FÜR MINIVAKUUMSYSTEMEN

ELEKTRISCHES STEUERGERÄT 
FÜR VAKUUMSYSTEMEN MIT EINER PUMPE

Das elektrische Steuergerät für Minivakuumsystemen, das in einem speziell geschützten Kunststoffgehäuse untergebracht ist, ist in der Lage, 
eine Vakuumpumpe mit einer maximalen Leistung von 5,5 KW AC automatisch zu steuern und die Aufrechterhaltung des Vakuumniveaus im 
Voreinstellungstank mit dem am Bedienfeld installierten digitalen Vakuumschalter sicherzustellen.  
Es ist ausgestattet mit einem Fernbedienungsschalter mit Thermoschutz, einer Sicherung, einem digitalen Vakuumschalter, einem Netzteil zur 
Versorgung von Niederspannungs-Hilfssteuerungen, einem Wahlschalter für automatischen oder manuellen Pumpenbetrieb, einem Not-Aus-
Schalter und einer Warnleuchte.

Das elektrische Steuergerät für Vakuumsystemen, die in einem speziellen wasserdichten Metallkasten untergebracht ist, ist in der Lage, 
eine Vakuumpumpe mit einer Leistung von bis zu 7,5 KW automatisch zu steuern und die Aufrechterhaltung des Vakuumniveaus im Tank zu 
gewährleisten, das mit dem am Bedienfeld installierten digitalen Vakuumschalter voreingestellt ist.
Es ist ausgestattet mit einem Fernschalter mit Thermoschutz, Sicherungen, einem Netzteil zur Versorgung der Niederspannungs-
Hilfssteuerungen, einem Netztrennschalter, einem Wahlschalter für den automatischen oder manuellen Pumpenbetrieb, einem leicht 
programmierbaren digitalen Vakuumschalter, der zum Einstellen und Steuern aller Vakuumfunktionen geeignet ist, einem Stundenzähler zum 
Messen der effektiven Betriebszeit der Pumpe und Warnleuchtenleuchten.

Art.
Pumpenmenge Motorausführung Max Pumpenleistung Gewicht

Nr Volt Kw kg

Art.
Pumpenmenge Motorausführung Max Pumpenleistung Gewicht

Nr Volt Kw kg
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D2V 150 95V 2 3 ~ 230/400-50Hz 7.5 cad. 24

DSO 300 97V 2 3 ~ 230/400-50Hz 7.5 cad. 27

Umwandlungsverhältnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
mm

; pounds = 
g

=
kg

25.4 453.6 0.4536
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ELEKTRISCHE STEUERGERÄTE FÜR VAKUUMSYSTEMEN 
MIT ZWEI PUMPEN

ELEKTRISCHES STEUERGERÄT 
FÜR SICHERHEITS-VAKUUMSYSTEMEN MIT ZWEI PUMPEN

Das elektrische Steuergerät für Vakuumsystemen, die in einem speziellen wasserdichten Metallkasten untergebracht ist, ist in der Lage, zwei 
Vakuumpumpen, je mit einer Leistung von bis zu 7,5 KW automatisch zu steuern und die Aufrechterhaltung des Vakuumniveaus im Tank zu 
gewährleisten, das mit dem am Bedienfeld installierten digitalen Vakuumschalter voreingestellt ist.
Es ist ausgestattet mit zwei Fernschaltern mit Thermoschutz, Sicherungen, einem Netzteil zur Versorgung der Niederspannungs-
Hilfssteuerungen, einem Netztrennschalter, Wahlschalter für den automatischen oder manuellen Pumpenbetrieb, einem leicht 
programmierbaren digitalen Vakuumschalter, der zum Einstellen und Steuern aller Vakuumfunktionen geeignet ist, einem Stundenzähler zum 
Messen der effektiven Betriebszeit der Pumpe und Warnleuchtenleuchten.

Das elektrische Steuergerät für Sicherheits-Vakuumsystemen, die in einem speziellen wasserdichten Metallkasten untergebracht ist, ist in der Lage, 
zwei Vakuumpumpen, je mit einer Leistung von bis zu 7,5 KW automatisch zu steuern und die Aufrechterhaltung des Vakuumniveaus im Tank zu 
gewährleisten, das mit dem am Bedienfeld zwei installierten digitalen Vakuumschalter voreingestellt ist.
Es ist ausgestattet mit zwei Fernschaltern mit Thermoschutz, Sicherungen, einem Netzteil zur Versorgung der Niederspannungs-Hilfssteuerungen, einem 
Netztrennschalter, Wahlschalter für den automatischen oder manuellen Pumpenbetrieb, zwei digitale Vakuumschalter, zwei Stundenzähler zur Messung 
der tatsächlichen Betriebszeit der Pumpen, Alarmsirene mit akustischem und optischem Signal, Schlüsselwahlschalter zum möglichen Ausschluss der 
Sirene, Prüftaster und Warnlampe ausgestattet. 
Das so zusammengesetzte Vakuumpumpsystem betreibt eine Pumpe und schaltet automatisch die zweite ein, wenn der Verbrauch steigt oder der 
Vakuumgrad des Systems unter den festgelegten Wert sinkt.
Der automatische Zeitumrichter wechselt genau zwischen der vorrangigen Inbetriebnahme der Pumpen, so dass sie dem gleichen mechanischen 
Verschleiß unterliegen. Alarmsysteme auf der Steuertafel und ferngesteuerte Systeme werden aktiviert, wenn der Vakuumgrad der Anlage unter den 
festgelegten Mindestwert fällt

Art.
Pumpenmenge Motorausführung Max Pumpenleistung Gewicht

Nr Volt Kw kg

Art.
Pumpenmenge Motorausführung Max Pumpenleistung Gewicht

Nr Volt Kw kg
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DSV 2000 99V 4 3 ~ 230/400-50Hz 7.5 cad. 29.5

DSO 300 98V 3 3 ~ 230/400-50Hz 7.5 cad. 29

Umwandlungsverhältnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
mm

; pounds = 
g

=
kg

25.4 453.6 0.4536
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ELEKTRISCHE STEUERGERÄTE 
FÜR SICHERHEITS-VAKUUMSYSTEMEN MIT DREI PUMPEN

ELEKTRISCHES STEUERGERÄT
FÜR SICHERHEITS-VAKUUMSYSTEMEN MIT VIER PUMPEN

Das elektrische Steuergerät für Sicherheits-Vakuumsystemen, die in einem speziellen wasserdichten Metallkasten untergebracht ist, ist in der Lage, drei 
Vakuumpumpen, je mit einer Leistung von bis zu 7,5 KW automatisch zu steuern und die Aufrechterhaltung des Vakuumniveaus im Tank zu gewährleisten, 
das mit dem am Bedienfeld zwei installierten digitalen Vakuumschalter voreingestellt ist. Es ist ausgestattet mit drei Fernschaltern mit Thermoschutz, 
Sicherungen, einem Netzteil zur Versorgung der Niederspannungs-Hilfssteuerungen, einem Netztrennschalter, Wahlschalter für den automatischen 
oder manuellen Pumpenbetrieb, zwei digitale Vakuumschalter, drei Stundenzähler zur Messung der tatsächlichen Betriebszeit der Pumpen, Alarmsirene 
mit akustischem und optischem Signal, Schlüsselwahlschalter zum möglichen Ausschluss der Sirene, Prüftaster und Warnlampe ausgestattet. Das so 
zusammengesetzte Vakuumpumpsystem betreibt eine Pumpe und schaltet automatisch die andren zwei ein, wenn der Verbrauch steigt oder der Vakuumgrad 
des Systems unter den festgelegten Wert sinkt. Der automatische Zeitumrichter wechselt genau zwischen der vorrangigen Inbetriebnahme der Pumpen, 
so dass sie dem gleichen mechanischen Verschleiß unterliegen. Alarmsysteme auf der Steuertafel und ferngesteuerte Systeme werden aktiviert, wenn der 
Vakuumgrad der Anlage unter den festgelegten Mindestwert fällt.

Das elektrische Steuergerät für Sicherheits-Vakuumsystemen, die in einem speziellen wasserdichten Metallkasten untergebracht ist, ist in der 
Lage vier  Vakuumpumpen, je mit einer Leistung von bis zu 7,5 KW automatisch zu steuern und die Aufrechterhaltung des Vakuumniveaus im 
Tank zu gewährleisten, das mit dem am Bedienfeld zwei installierten digitalen Vakuumschalter voreingestellt ist. Es ist ausgestattet mit vier 
Fernschaltern mit Thermoschutz, Sicherungen, einem Netzteil zur Versorgung der Niederspannungs-Hilfssteuerungen, einem Netztrennschalter, 
Wahlschalter für den automatischen oder manuellen Pumpenbetrieb, zwei digitale Vakuumschalter, drei Stundenzähler zur Messung der 
tatsächlichen Betriebszeit der Pumpen, Alarmsirene mit akustischem und optischem Signal, Schlüsselwahlschalter zum möglichen Ausschluss 
der Sirene, Prüftaster und Warnlampe ausgestattet. Das so zusammengesetzte Gerät ist so beschaffen, dass sie normalerweise den Betrieb von 
zwei Pumpen mit anschließendem automatischen Einsetzen der beiden anderen Pumpen für einen höheren Verbrauch vorsieht und wenn aus 
irgendeinem Grund das Vakuumniveau des Systems unter den voreingestellten Wert fällt.
Der automatische Zeitumrichter wechselt genau zwischen der vorrangigen Inbetriebnahme der Pumpen, so dass sie dem
gleichen mechanischen Verschleiß unterliegen. Alarmsysteme auf der Steuertafel und ferngesteuerte Systeme werden aktiviert, wenn der 
Vakuumgrad der Anlage unter den festgelegten Mindestwert fällt.

Art.
Pumpenmenge Motorausführung Max Pumpenleistung Gewicht

Nr Volt Kw kg

Art.
Pumpenmenge Motorausführung Max Pumpenleistung Gewicht

Nr Volt Kw kg
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DO 100 94 1 3 ~ 230/400-50Hz 7.5 8.0

Umwandlungsverhältnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
mm

; pounds = 
g

=
kg

25.4 453.6 0.4536
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ELEKTRISCHE SICHERHEITSSTEUERGERÄTE FÜR EINZELPUMPE

Die Notwendigkeit, dieselbe Vakuumpumpe an verschiedenen Stellen der 
Arbeitsumgebung, wie z.B. in der Werft, zu verwenden, hat uns veranlasst, diese Art
von mobiler Vorrichtung zu entwickeln, die die Umkehrung der Polarität mit eingesetztem 
Strom, den Zeitpunkt der Dauer des Eingriffs der Pumpe und die automatische 
Rücksetzung des Starts nach einem versehentlichen Stromausfall ermöglicht.
Es ist mit Sicherungen, Schützen mit Wärmeschutz, Transformator zur Versorgung von 
Niederspannungs-Hilfssteuerungen ausgestattet. Auf dem Deckel der Box hingegen sind 
sie montiert:
- Der Leitungstrenner mit Warnleuchte;
- Der Wahlschalter zum Starten der Pumpe mit der Kontrollleuchte;
- Der Wahlschalter für die Polaritätsumkehr;
- Der Notfallknopf;
- Der Timer zum Einstellen der Dauer des Pumpenauslösers;
- Der Stundenzähler zum Zählen der Stunden des tatsächlichen Pumpenbetriebs;
- Die Störungsanzeige leuchtet.
Die elektrische Ausrüstung, die in einem speziellen wasserdichten Metallkasten 
untergebracht ist, kann eine Pumpe mit einer Leistung von bis zu 7,5 kW steuern.

Art.
Pumpenmenge Motorausführung Max Pumpenleistung Gewicht

Nr Volt Kw kg
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Firma

 

Anschrift

PLZ / Stadt Land

Kontaktperson:

 

Telefon Fax

E-mail

 

2) Wofür sollte die Vakuumpumpe verwendet werden?

 Handhabung mit Saugnäpfen  Vakuumspannung
 Entgasung von Silikonverbindungen oder Harzen  Vakuumverpackung
 Spritzguss von Kunststoff/Gummi/Harz/Aluminium
 Entleerung von Containern: Volumen/l Benötigte Zeit s Max. Vakuum mbar abs.
 Sonstige Anwendung

3) Wo befindet sich die Vakuumpumpe?

 Innerhalb der Fabrik oder der mobilen Einheit
 Außerhalb der Fabrik oder der mobilen Einheit
 Höhe über dem Meeresspiegel des Aufstellungsortes der Pumpe m
 Temperatur der Arbeitsumgebung: min °C max °C Luftfeuchtigkeit %.

4) Angesaugte Flüssigkeit?

 Trockene Luft  Feuchte Luft  Luft mit Wasser  Luft mit Öldämpfen
 Aggressive Gase  Luft mit Schleifpulvern
 Temperatur der angesaugten Flüssigkeit °C

5) Erforderliche Durchflussmenge?

  m3/h   Nl/min   cfm

6) Max. erforderliches Vakuumgrad?

 mbar abs.  mmHg  -KPa

1)   In welchem Industriezweig werden Sauggreifer eingesetzt?

 Kunststoff  Verpackung   Holzbearbeitung  Kosmetik
 CD/DVD  Glas/Solar   Marmor/Stein  Automotive
 Elektronik  Grafikdesign   Medizin/Pharmazie  Keramik/Porzellan
 Lebensmittel  Flaschenabfüllung   Andere Industriezweige

7) Verwendung der Vakuumpumpe und ihrer Arbeitszyklen

Tägliche Dauer:  8 Stunden  16 Stunden   24 Stunden  Stunden?
Nr der Arbeitszyklen/Stunde  Unregelmäßige Zeiten:          ON/ s       OFF/s

Gibt es starke Schwankungen des Vakuumniveaus in der Anlage?   Ja  Nein
Wenn ja, innerhalb welcher Werte: min mbar; max mbar

FRAGEBOGEN VAKUUMPUMPEN

Um eine Vakuumpumpe richtig dimensionieren und auswählen 
zu können, ist es notwendig, ihren Einsatz und die Umgebung, in 
der sie arbeiten muss, zu kennen und zu bewerten.
Aus diesem Grund bitten wir Sie, das nachstehende Formular 
auszufüllen und per E-Mail oder Fax an uns zu senden. 
Wir beraten Sie gerne über die am besten geeigneten Pumpe zur 
Lösung Ihres Problems.
E-mail: tecnico@vuototecnica.net
Fax: +39 039 5320015

%
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9) Vakuumhaltezeit

Soll das Vakuum für eine bestimmte Zeit aufrechterhalten werden? (z.B. zur Unterstützung der mit Saugnäpfen aufgehängten
Last bei Stromausfall)  Ja  Nein
Wenn ja, wie lange? s

13) Kontakt

 Möchten Sie zurückgerufen werden? Ja   Nein   
 Sind Sie an einem Besuch interessiert? Ja   Nein   Wenn ja, wann und um wie viel Uhr?

10) Vakuumtanks

 Erforderliches Volumen l  Empfohlenes Volumen l  Verfügbares Volumen l

11) Kaufinteressenten

 Einzelne Anfrage  Nr. Pumpen/Jahr  Angefragte Lieferung:

11) Kaufinteressenten

 Einzelne Anfrage  Nr. Pumpen/Jahr  Angefragte Lieferung:

12) Im Falle eines Austauschs der Vakuumpumpe

 Bisheriges Modell:  Durchfluss m3/h  Minimales Vakuumgrad mbar
 Produktmarke

Stromversorgung:  Einphasig  Volt 230-50 Hz  Anderes Volt Hz
 Dreiphasig  Volt 230/400-50 Hz  Anderes Volt Hz

8) Wenn die Pumpe stoppt, sollte der Luftrücklauf zum Vakuumsystem verhindert werden?

 Ja  Nein

Die Abdichtung wird durch die Rückschlagventile gewährleistet, deren Verwendung gewährleistet ist:
- Obligatorisch, bei geschmierten Vakuumpumpen
- Optional, bei Trockenvakuumpumpen
Hinweis: Bei den Ölbad-Vakuumpumpen der Baureihe RVP sind Rückschlagventile integriert.

FRAGEBOGEN VAKUUMPUMPEN

%


